Teknik Bilgi

AQUAPEKS 1102

Uriin Bilgisi

) Frimpeks

AQUAPEKS 1102, 3D uygulamalara yénelik bir IK PUR Dispersiyon Grinddir.

Uygulama Alanlan

-Termoform preslerinde (membranli ve membran siz) ve vakum preslerinde PVC, ABS ve PET folyolar
-Ozellikle kapi ylizeylerinin PVC ile kaplamasi ve mutfak ve banyo kapak uygulamalari igin uygundur

Ozellikleri

-Solventicermez

-Temiz pUsktrtme

-Yiksek ilk tutunma glic

-En yUksek 1si ve nem direnci

-En dlslk aktivasyon sicakligi 55 °C ve (zeri

Teknik Bilgi
pH degeri (20 °C) ISO 976 7-10
Viskozite, Brookfield

RVT, 3/20/20, mPa.s ISO 2555

(*) Tipik ozellikler, spesifikasyon olarak kullaniimamalidir

2.000-3.500

Kullanim Talimatlari
AQUPEKS 1102, ilave hizlandirici igermeyen tek bilesenli bir
yapistirici sistemidir.

Optimum yapistirma sonuglari elde etmek igin is pargasi ve
tutkalin galigma sicakligi +18°C'nin tizerinde olmalidir. Daha dls Uk
galisma sicaklidi, tutkalin daha yiksek viskozitesine neden olur.
Tutkal karnigsimi uygun bir pUskirtme tabancasiyla ptskurtdlir
(nozul boyutu: 14 ile 2 mm araligindadir). Teorik olarak diiz
ylizeye tek kat uygulanmasi yeterlidir. Ancak acik gézenekliic ve
dis kenarlarda kisa bir kuruma sliresinden sonra ikinci kez kaplan-
masi gerekir. Optimum vyapismayi saglamak igin 6nceden
yapistirilmig pargalar 2 glin icinde kapatiimalidir.

Kuruma Siiresi

Oda Sicakligina bagl olarak 230 dakika
uygulanan nem ve miktar

Tutkal hattinda aktivasyon sicaklig 55°C ve Uizeri
kenarlarda

Klrlenme sUresi 24 saat

7 glin sonra tam kirlenme

Tutkalla temas eden tim pargalar paslanmaz celikten
(V2A/VAA) veya plastikten yapilmig olmalidir.

Litfen unutmayin: +25°C'nin  (zerindeki sicakliklar maks.
Onceden kaplanmis cephelerin saklama siresi

Depolama

Tutkal, +10°C'nin tzerindeki sicakliklarda, sikica kapatilmis orijinal
ambalajinda taginmali ve saklanmalidir.

ve maks. + 30°C.

+10 °C'nin altina sogutma pihtilasmaya neden olabilir.
6 aya kadar depolama omrd.

Disclaimer:

The statements listed on this publication are according to our best knowledge. The statements do not exonerate the user from their own responsibility to determine that our products are suitable for their processes.

They are intended to inform and advise and are subject to influence from the technical process.

Ambalaj
30 kg metal varil veya PE kova

Temizlik

Tutkalin uygulanmasinda kullanilan ekipmanlar, yapistirici iyice
kurumadan soguk veya ilik su kullanilarak kolaylikla temizlenebilir.
Sert kurumus tutkal kalintilarinin mekanik olarak gikarilmasi gerekir.

Giivenlik )

Uriin difenilmetandisosiyanat icerir. Urlin Onerilen galisma sicaklig
araliginda uygulansa bile disosiyanatin tespit edilebilir bir buhar
basinci vardir. Onerilen galisma sicakligi Snemli dlglide asildiginda
uygulama Unitesinde tehlikeli bozunma Urtinleri olusabilir; bu
nedenle buharlari uzaklastiracak 6nlemlerin alinmasi gerekir;
ekstraksiyon ekipmaninin saglanmasi yoluyla. Hotmelt'in cilde
temasi durumunda yapistiriciyi ciltten zorla gikarmaya calismayin.
Bir doktora daniginiz. Malzeme gtivenlik formlarina uyunuz.

This edition of December 19, 2023 replaces all previous editions. With the present edition all older editions are null and void.
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