Teknik Bilgi

PURPEKS 210

Uriin Bilgisi

) Frimpeks

PURPEKS 210, laminasyon ve montaj uygulamalarina yonelik Reaktif Poliliretan Hot Melt yapistiricidir

Ozellikleri ve Kullanim Alanlari

Laminasyon, genel montaj uygulamalari, ahsap pargalarin montaj ile birlestiriimesi ve tekstil ve plastiklerin yapistinimasi igin tasarlanmistr.

Ambalaj

Aliminyum lamine esnek ambalajdaki bloklar (soyulabilir torba)

Ozellikler

-Politiretan bazli reaktif hotmelt yapistirici sistemi.
-Yuksek llk Tutunma Giicl

-Birkag glin iginde kimyasal gapraz baglanma

-Hizli reaksiyon ile termoset haline donUsUr

-Cok ytksek isi direnci (> 150 °C) ve sogukta esneklik
-Mikemmel Nem direnci

-Gogu ¢ozlictye kargl dayanikli

Teknik Bilgi

Yumusama Noktasi ~50°C

Viskozite Brookfield @ 120°C, mPa.s 12.000 - 22.000
Isi Direnci >150°C

Makine Sicakhgi Ayarlar

Eritici Unitesi 100 - 140°C
Hortumlar 100 -140°C
Silindir 50-400°C

Uriin neme maruz kaldiginda kiirleseceginden depolama ve
uygulama kuru ortamda yapilmalidir. Bu nedenle (rlin hava
almayan kaplarda teslim edilmektedir.

Onerilen Uygulama Miktan
Alt tabakaya bagdl olarak: 50 ila 400 g/m?

Yiizey Sicakhgi

Folyo sicakhg 15-35°C olmalidir. Yizeyin en iyi sekilde
islatiimasini saglamak igin ana malzeme ilk baski silindirinden
hemen dnce en az 40°C'ye 6nceden isitilmalidir.

Kiirleme

Baslangigtaki bag kuvveti iki alt tabakanin birbirine bagl
kalmasini saglamak igin yeterlidir. Bununla birlikte nihai yapisma
mukavemeti ve direnci, ylizey ve ortam nemine bagli olarak
yapistiricinin tamamen kiirlenmesinden sonra elde edilir

Depolama

Serin ve kuru yerde, agilmamis orijinal ambalajinda 12 aya kadar
saklayin. (2 kg'lik ambalajda 9 aya kadar).

Disclaimer:

Yogunluk (g/cm?) yakl. 1.02

Kirlenme Slresi 2-5giln
(*) Tipik ozellikler, spesifikasyon olarak kullaniimamalidir

Temizlik

Sistemin periyodik olarak veya alternatif bir reaktif PUR -Hotmelt ile
degistirilmeden 6nce uygun bir PURPEKS CLEANER ile temizlenme-
si, dahili yapistirici kalintisi  olusumunu azaltacaktir. Reaktif
yapistiriclyl havaya maruz birakan tekerlekler ve baski silindirleri gibi
uygulama bilesenleri, bir tretim galismasinin sonunda veya birikme
ve jellesmenin oldugu herhangi bir zamanda iyice temizlenmelidir.
Uygulama ekipmanlarinin  temizligi icin PURPEKS Temizleyiciyi
Oneriyoruz. Temizleyici galisirken Urlin glvenlik talimatlan dikkate
alinmalidir. Ayrica makine Ureticisinin talimatlarina da kesinlikle
uyulmasini tavsiye ediyoruz.

Proses

Reaktif PUR -Hotmelt yapistiricilar, belirtilen galisma sicakliklarinda
calisirken bile sinirli bir termal stabiliteye sahiptir; bu nedenle, tretim
yapilmayan 4 saatlik bir stirenin ardindan Gnitenin kapatiimasini veya
Unitede ayarlanan sicakliklarin 60°C'ye dustrllmesini dneririz. Urlin
neme maruz kaldiginda kirleseceginden depolama ve uygulama
kuru ortamda yapilmalidir. Bu nedenle (rlin hava almayan kaplarda
teslim edilmektedir.

Giivenlik )

Uriin difeniimetandisosiyanat icerir. Urlin énerilen galisma sicaklig
araliginda uygulansa bile disosiyanatin tespit edilebilir bir buhar
basinci vardir. Onerilen galisma sicaklidi énemli dlglide asildiginda
uygulama Unitesinde tehlikeli bozunmus Urlnleri olusabilir; bu
nedenle buharlarin gekilmesine yénelik dnlemlerin alinmasi gerekir;
ekstraksiyon ekipmaninin sadlanmasi yoluyla. Hotmelt'in cilde
temasi durumunda yapistiriciyi ciltten zorla gikarmaya galigmayin. Bir
doktora daniginiz. Urlin Malzeme glivenlik formlarini okuyunuz.

The statements listed on this publication are according to our best knowledge. The statements do not exonerate the user from their own responsibility to determine that our products are suitable for their processes.
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