Teknik Bilgi

AQUAPEKS WA 8300
WA 8300

Uriin Bilgisi

) Frimpeks

AQUAPEKS WA 8300, soduk ve sicak pres uygulamalarinda ahsap montaj yapistiricisi olan D3 /D4 Normlu PVA dispersiyonudur

Ozellikleri

-Orta viskozite

-Hizli setlesme zamani

-Uzun agik kalma suresi

-Bosluk doldurma

-Seffaf, sert elastik tutkal bagi olusturma

-Yuksek Nem dayanimi, tek bilesenli

=EN 204'e gore dayaniklilik sinifi D3

-llave gapraz baglayici (%5)

=EN 204'e gore dayaniklilik sinifi D4

-YUksek isi direnci, EN 14257 (Watt 91)'e gore test edilmistir.

Uygulama Alanlan

-Arttinlmis nem direncinin gerekli oldugu derzler

-Masif ahsabin yapistiriimasi

-Masif ahsap panellerin yapistiriimasi

-Kapilar ve merdivenler

-I¢ ve Dig Mekéan Pencere ve kompozit pencere elemanlar

Teknik Bilgi
Minimum film olusma sicakligi
DIN 53787

~+5°C MFFT

Viskozite
Brookfield 22°C
ISO 2555

156.000-18.000 mPa.s
pH degeri (20°C) ISO 976 3-4

Uygulama
Uygulama Sicaklidi : 10 - 35°C.

Urlin ylizeye firga spatdl veya el silindir yardimiyla uygulanir, ayrica
plskirtme veya endustriyel silindir ile de uygulanabilir. Yeterli neme
sahip olmayan veya nem gegirgen olmayan ylizeylerin yapistiril-
masinda gerekli nem miktarinin bagka ydntemlerle sadlanmasi
gerekir. Kanitlanmig bir prosedir, yapistiricinin ptskirtme yoluyla
suyla nemlendiriimesidir. Ayri yapistirici ve su uygulamasi durumun-
da, su metal Uzerine degil, diger alt tabakaya veya ideal olarak
yapistiricinin Gzerine pUskdrtilmelidir. Yapistiricr yizeyleri, tercihen
bir preste kirleme sirasinda yeterli basinci saglanacak sekilde
yapistirici uygulamasindan hemen sonra bir araya getirilmelidir. Uriin
nemle reaksiyona girerek sertlestiginden, acik kaplar her zaman
gereken sekilde kapatiimal ve ihtiyag duyulan miktar alindiktan
hemen sonra neme karsi korunmalidir. Ayni sebepten dolayi, agilmig
kaplarin mimkUn olan en kisa stirede tiketilmesini 6neririz.

Disclaimer:

Kullanim Talimatlari

Acik Zaman

Acik zaman (kayin/kayin)

Uygulanan miktar 150 g/mr? ~10 dakika
Uygulanan miktar 200 g/mr? ~20 dakika
Presleme Siiresi

Yiizey yapistirma (Sunta/HPL)

Uygulanan miktar 100 g/m? =10 dakika
Uygulanan miktar 200 g/m? =20 dakika
Derz yapistirma (kayin/kayin)

Uygulanan miktar 150 g/m? 225 dakika

Uygulanan miktar 200 g/mr? 235 dakika

Ahsap nemi 20°C'ye %8-12 araliginda olmali, oda kosullarinda
malzeme sicakligi, %65 bagdil hava nemi ve 0,5 N/mm? basing.
Gercek acllma ve sertlesme streleri blylk o6lclide ahsabin
sicakligi, nemi ve emiciligi, ylzey Ozellikleri, malzemede- ki
gerilimler ve tutkalin uygulama kalinlidi vb. gibi galisma kosullari-
na badl olacaktir. Tutkal kullanima hazir olarak tedarik edilir.
Gerektiginde %3'e kadar su ile inceltilebilir. Malzeme ve tutkalin
calisma sicakligi en az +10°C olmalidir. Birlestirilecek pargalarin
birbirine tam oturdugundan ve toz ve yagdan arindirimis
oldugundan emin olun. Uyum toleranslari sertlesme siresini
artinr ve yapisma guclnl azaltir. Tutkalla temas eden tim
parcalar paslanmaz gelikten (V2A/V4A) veya plastikten yapilmis
olmalidir. D2 dispersiyon yapistiricinin asidik yapisindan dolays,
baz ahsap tlrleri aside duyarl oldugundan (6rnegin ¢am) bir
miktar renk bozulmasi meydana gelebilir. Genellikle yapistiricinin
yalnizca bir tarafa uygulanmasi yeterlidir. Bununla birlikte, yapis-
ma mukavemetini arttirmak igin, yapistinimasi zor ahsaplar ve
sert ahsaplar yapistirilirken her iki tarafa da tutkal uygulanmasi
Onerilir; bu durumda agik kalma stresi artar.

Depolama

Serin ve kuru bir yerde, kullaniimadidinda kabi sikica kapatilarak
uygun sekilde saklandiginda, bu Urinin raf émrli en az 9 ay
olacaktir. Onerilen Depolama: 15°C ila 25°C. 10°C'nin altinda veya
50°C'nin (izerinde depolama, Urin &zelliklerini olumsuz yénde
etkileyebilir. Urlin dona karsi hassastir.

Temizlik

Taze, klirlenmemis malzeme (temizlik uygulama ekipmani, ylizey
kirliligi vb.) PUR-CLEANER ile temizlenebilir; Kirlesmis yapistirici
yalnizca mekanik olarak gikarilabilir.

Ambalaj

20 kg'lik blok, alliminyum lamine esnek ambalajda, karton veya
metal varillerde.

200 kg'lik aliiminyum lamine esnek ambalajlarda, metal varille-
rde.

The statements listed on this publication are according to our best knowledge. The statements do not exonerate the user from their own responsibility to determine that our products are suitable for their processes.

They are intended to inform and advise and are subject to influence from the technical process.
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